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Twin Disc PTO: Installation (Kraftuttag) 1-19

Foljande atgarder skall vidtas:

1. Alla Twin Discs kraftuttag ar konstruerade och tillverkade for att 6verrensstdmma med
SAE standarden. For att sakerstalla att det inte ar nagra problem att installera kraftuttaget pa
motorn sa kravs det att man kontrollerar att motorn ar anpassad for SAE-normen.

2. Dimensionsanvisningar hittas i foljande SAE rekommendationer:

SAE J621 - Industriella kraftuttag av Gvercenter typ.

SAE J620 - Svanghjul, industrimotorer.

SAE J617 - Svanghjulskapa, industrimotorer.

SAE J1033 - Procedur for att mata slitage pa svanghjul och svanghjulskapa.

3. Vid montering av kraftuttag pa motor skall féljande saker kontrolleras:

=  Svanghjulskapans axiella excentricitet i forhallande till svanghjulet.

»  Svanghjulskapans radiella excentricitet i forhallande till svanghjulet.

=  Svanghjulets axiella excentricitet i forhallande till svanghjulskapan.

= Svanghjulets radiella excentricitet i forhallande till svanghjulskapan.

=  Radiell excentricitet for framre styrning i svanghjulscentrum i forhallande till
svanghjulskapan.

= Radiell excentricitet pa svanghjulets styrningsdiameter for drivringen i forhallande
till svanghjulskapan.

»  Tillvagagangssatt for ovanstaende matningar finns beskrivet i service manualen for
Twin Disc olika kraftuttag.

= Tillatna toleranser for olika storlekar av svanghjul och svanghjulskapor finns att
tillga i Twin Disc servicemanual for varje enskilt kraftuttag. Tech-Talk Service
bulletin 71-1 &r en annan kalla for samma information.

4. Motorn maste vara AVSTANGD nir kontroller och métningar utfors.

5. Torka rent alla ytor pa motorn som skall méatas. Motorn bor vara installerad i den
applikation den skall verka i. Tips: spara all information om motor och kraftuttag (BOM
nummer, serie nummer)i en parm for framtida eventuella behov.

6. Méat och dokumentera motorns axiella ramlagerspel, spara detta vérde tillsammans med
informationen om kraftuttaget och 6vriga motor data.

7. Montera drivringen till kraftuttaget pa svanghjulet. Fastskruvar ingar ej vid leverans.
Anvand SAE grad 5 skruvar, om det ej ar angivet att det skall vara SAE grad 8 skruvar,
anvand ej lasbrickor. Atdragningsmoment anges i service manualen for respektive kraftuttag.

8. Kontrollera att pilotlager tappen pa axeln ar fri fran grader och hack, om sa skulle vara
fallet sa kan man anvéanda en fin smargelduk for att atgarda detta. Gor rent axeln fran fett och
smuts.

9. Pressa pa pilotlagret pa kopplingsaxeltappen sa att lagret kommer dnda in pa tappen. Nar
lagret pressas pa axeltappen far kraft endast ansattas pa den inre lagerbanan, om den yttre

-1-



TA TRANS-AUTO AB

Driveline systems for mobile and marine applications

lagerbanan utséatts for krafter sa ar risken stor att lagret forstors.

10. Lamellerna i kraftuttag ar in justerade fran Twin Disc. Kraftuttaget levereras med
kopplingen tillslagen for att lamellerna skall halla sig pa plats tills kraftuttaget blivit monterad
pa motorn.

Om lamellerna skulle komma i oordning sa maste dessa justeras in innan man kan montera
kopplingen.

11. Anvand 2-3 styrpinnar i de gangade halen pa svanghjulskapan nar kraftuttaget skall
monteras pa motorn. Torka av anliggningsytorna pa kraftuttaget och motorns svanghjuls kapa
med en ren trasa.

Hissa upp kraftuttaget och passa forsiktigt ihop kraftuttaget med styrpinnarna pa
svanghjulskapan samtidigt som pilotlagret lotsas in i sitt lagerlage i svanghjulet. Var forsiktig
sa att inte kuggarna pa lamellerna blir skadade nér dessa skall passas in i drivringen.

12. Tag bort styrpinnarna fran svanghjulskapan och fast kraftuttaget vid svanghjulskapan med
hjélp av SAE grad 5 skruvar alt. béattre (ej levererade av Twin Disc). Drag skruvarna med
rekommenderat moment. Anvand ej lasbrickor.

13. Anvand ett mellanlagg av tra som placeras mot utgaende axelns dnda varvid man slar 1-2
slag med en hammare mot tréet for att latta pa eventuella forspanningar som kan ha
uppkommit i lagren. Satt fast manéverhandtaget pa kraftuttaget med den mutterliknande
anden utat fran kraftuttaget.

14. Ror mandverhandtaget fram och tillbaka nar kopplingen ar ansatt for att kdnna att det
finns erforderlig dodgang i kopplingsrorelsen. (bor vara 0.002" till 0,010" => Ung. 0.05mm
till 0.25mm).

15. Mat motorns axiella ramlagerspel och jamfor detta varde med tidigare uppmét vérde
(punkt 6.). Vardet maste stamma 6verens med tidigare uppmatt varde. Om vardet ej stammer
overens med tidigare uppmatt varde, STOPP! FORTSATT EJ. Ta reda pa vad problemet
beror pa.

Spelet i kraftuttaget och motorns ramlager maste finnas eftersom att driftsproblem annars kan
uppsta.

16. Twin Disc rekommenderar att man anvander stodplatta for kraftuttag med 3 lameller
mellan 11.5"-14” (SP311, SP314, IBF314) i applikationer med sidolast. Stodplatta krévs for
alla kraftuttag som &r 18" och storre.

17. Fast stodplattan mot den bakre gaveln/lager hallaren. Om tjockleken inte ar storre an
angivet pa sammansattningsritningen sa skall de skruvar som levererats med kopplingen
anvandas for att fasta plattan mot huset. Dra at skruvarna med angivet moment. Anvand ej
lasbrickor.

18. Stddplattan skall fastas mot ramen for motorn. Fést ej stodplattan i ramen for maskinen

eftersom de moment och vridningar som kan uppsta i motorn vid arbete kan leda till onormala
materialpakanningar. Mellan stodplattans anslutning mot motorns ram pa kraftuttag 311/314
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skall det vara mellanlagg och pa storre kraftuttag anvands vinsch och kedja for att avlasta
motorns svanghjulskapa nar stodplattan monteras. Storsta tillatna avvikelse ar 0.010" = > 0.25
mm.

19. Bakomliggande utrustning &r nu monterad till kraftuttagets utgaende axel.

Kontrollpunkter fore drift 1-6

MOTORN MASTE VARA AVSLAGEN NAR JUSTERINGAR OCH SERVICE GORS PA
KRAFTUTTAGET.

1. Justera kopplingen. Kraften for ansattning av kopplingen maste justeras pa alla nya
kraftuttag innan de kan tas i drift.

2. Ta bort typskylten. Folj instruktionen som finns angiven i "Care and Operation Service
Manual" kontrollera ansattningsmomentet med en momentnyckel. Ansattningsmomentet skall
kontrolleras dagligen under den forsta veckan, justera efter behov. Ansattningsmomentet skall
sedan kontrolleras regelbundet for att ratt moment skall uppratthallas.

3. Satt tillbaka typskylten.

4. For oljesmorda kraftuttag skall SAE 30 olja tillsattas for smorjning av lagren. Fyll pa till
ratt niva, kontrollera oljenivan dagligen fore kopplingen tas i bruk.

5. Lagren pa fettsmorda kraftuttag skall smorjas med 1 sprutslag NLGI nr 2 (litium baserat
fett) fran fettsprutan var 100:e timme.

6. Urtrampningslagret skall smdrjas var 10:e timme med 1 sprutslag NLGI nr 2 (litium baserat
fett) fran fettsprutan i darfor avsedd smarjnippel pa kopplingshuset.



